
寻求新的加工方式
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「I H锡焊设备 」
磁束密度图像

自由控制的高加热能力

加热对周围环境影响较小

.版二n
局部加热热视图

Technologies 可以快速焊接几毫米的大物件，又能细致入微的焊接几微米的小物体

非接触、安全、优质、易维护
・焊接后工件温度下降快，操作方便

・抑制锡球的产生，定量焊锡供给外观更加精美

Environment

碳中和
・显着减少 CO2 且不会产生焊接浪费

・ 加热效率高，节省电费

由上部进行非接触式锡焊



S-WAVE301 FA 機能表
No. 分類 項目

1

设定值

项目 50种

2 锡焊点数 290个 (每项目1个)

3 ＩＨ条件 100种

4 锡焊操作条件 100种

5

机械手

分類 (X・Y・Z・θ)4轴直角坐标机器人

6

可动区域

X軸 0～ 150 mm 0 ～ 350 mm

7 Y軸 0～ 150 mm 0 ～ 300 mm

8 Z軸 0 ～ 100 mm 0～ 150 mm

9 θ軸 0 ～ 359.9 deg 0～ ±180 deg

10 锡焊供给单元
J-CAT FEEDER(阿波罗精工)

锡焊直径φ0.3～1.6

11 外形 (W×H×D) 480×770×510 850×830×930

12
磁気集中

前端部

线圈额定电流 150 A(波高値)

13 振荡频率 750 ～ 1100 kHz
14 热工作宽度 0.3～1.5

15
系统

输入电压 AC 100～240 V 50/60 Hz 1φ

16 输入功率 逆变器 340W 控制 170W ※不耗电
※写真は150X 150タイプ
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 世界首创的磁力浓缩技术实现了传统设备无法实现的

部自加热。

图是预热端子和电路板后的焊料供应图像。             

端子，除电路板外，焊料的自发热可将发热能量提高约 1.5 倍。  

首次作为焊接设备，可以为每个点编程预热、加热和后加热。
IH强度可以在100ms内改变，并且可以实现正确的焊接。

膏状焊料也可用作局部胶流装置。
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